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	Per l’utilizzo di questo manuale è fondamentale conoscere i fondamenti di gestione magazzino e produzione per SAM
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Logica della gestione inventari

Facendo l’inventario nella maniera tradizionale ho il problema di far stare fermo fisicamente tutto il magazzino, non creare o modificare movimenti di magazzino per alcuni giorni.

Una volta verificata l’esistenza fisica in magazzino devo inserire manualmente il movimento di rettifica per la differenza.

La procedura di gestione bolle inventariali facilita questa operazione, in quanto consente di parzializzare gli articoli soggetti a inventario, e una volta digitata la quantità riscontrata in magazzino fa automaticamente il movimento di rettifica.

La funzione di gestione inventari si articola su un menù:

Menu  $M18       GESTIONE INVENTARI E CALCOLO INDICI     Sam Technology    

 SAM Rel.                                                 INSTALLATORE         

 Selezionare una delle seguenti opzioni:                                        

      01  Creazione bolle inventariali                         A $M40           

      02  Stampa lista inventari                               A $M42           

      03  Inserimento q.tà inventariale                        A $M44           

      04  Crea movim. di magazzino diff. inventario            A $M45           

      05  Stampa lista differenze riscontrate                  A $M9C           

      06  Convalida movimenti                                  A $M9A           

      07  Stampa per controllo inventari                       A $M51           

      08  Calcolo indici di magazzino                          A $M49           

      09  Visualizzazione dati statistici e indici di magaz.   A $M53 

      10  INVENTARIO PER MATRICOLA                             M $M83           

Nel seguito si dettagliano tutte le operazione descritte, da eseguire in sequenza per ottenere la gestione inventari.
Creazione bolle inventariali         

La procedura si articola con la logica di creare dei documenti che si definiscono “bolle inventariali”. Durante la creazione si possono scegliere diversi criteri per parzializzare i prodotti che si vogliono inventariare:

La prima scelta richiede se si vuol fare l’inventario ciclico:

$M0R80-Guida            Estrazione parti inventariali        Sam Technology    

 SAM Rel.                                                    INSTALLATORE         

                             Inventario Ciclico S/N     S                       

     Note                                                                       

F3 Uscita

e quindi scegliendo ‘S’ si presenta il formato video successivo:

$M0R80-F02               Estrazione parti inventariali                         

      Codice Magazzino       Da                      a                          

      Codice Articolo        Da                      a                          

      Progressivo            Da  0000000    ?        a  0000000    ?            

      Fino Alla Data                                                            

 F12 Preced.  F6 Conferma                                                       

se si sceglie invece inventario ciclico= ‘N’ si presenta il formato video

$M0R80-F03               Estrazione parti inventariali                         

       Codice Magazzino       Da                      a                         

       Codice Articolo        Da                      a                         

       Progressivo            Da  0000000    ?        a  0000000    ?           

       Classific. ABC         Da                      a                         

       Indice Di Rotazione    Da                      a                         

       Ubicazione Magazzino   Da                      a                         

       Data Ultimo Scarico    Da                      a                         

       Livello Esistenza      Da                      a                         

       Data Ultimo Invent.  < Di                                                

       Solo articolo sottoscorta                                                

       Codice Fornitore Art.  Da                      a                         

F12 Preced.  F6 Conferma                                                       

Con la prima scelta (inventario ciclico si) si seleziona solo per magazzino/articolo e poi si effettua la selezione dando la data di fine prossimo inventario gestita dall’anagrafica articoli e registrata sul file dei saldi ($MCSALF0   $MNXSALF0)

$M0I01-F08             Manutenzione anagrafico articoli                        

    Articolo  AA                 PROVA FORMULE CON *CLI                         

 Magazzino              CL            Lotto di riordino                         

 Punto di riordino                    Scorta minima                             

 Scorta sic. mag.                     Codici ubicazione                         

 Conto Merci:                                                                   

 Acquisti Vendita                     Giorni int. inv. ciclico                  

 Lotto ec. prod.                      Mult. lotto ec. prod.                     

 Lotto ec. acq.                       Mult. lotto ec. acq.                      

 Costo STD acquisto                   Lead time di acquisto  . .                

 Data ultimo inventario     0/00/00   Data pros. conteggio    0/00/00           

 Indice di rotazione                  Classificazione ABC    % ABC              

 F3 Uscita    F7  Guida    F12 Preced.                                          

Con la seconda scelta, inventario ciclico = ‘N’, si può parzializzare per tutti i parametri visualizzata.

Viene creata una bolla inventariale (il cui numero viene preso dall’area dati $M9INV) scrivendo sul file $M4TINF0 un record per ogni bolla inventariale e sul file $Mkinvf0 un record per ogni articolo selezionato.

N.B: La bolla inventariale è lo strumento con cui poi si effettua l’inventario e quindi deve rispettare il modo in cui fisicamente si fa l’inventario, comunque si consiglia di fare al massimo una bolla inventariale per magazzino.

Stampa lista inventari    

Il programma stampa la lista con cui si effettua l’inventario

$M0R81-Guida              Stampa liste per inventari         Sam Technology     

 SAM Rel.                                                    INSTALLATORE      

               Numero Bolla Inventariale Da            a                        

               Ordinamento Per Articolo                                         

               Ordinamento Per Ubicazione                                       

               Stampa Valori Immessi             SI-> inventariati              

                                                 NO-> da inventariare           

               Stampa Giacenze Attuali                                          

F3 Uscita    F6 Conferma                                                        

· Si può richiedere la stampa anche più volte

· Si può richiedere di stampare i valori immessi (nel caso di ristampa dopo aver immesso le quantità inventariate) e la stampa della giacenza attuale (cioè la giacenza alla data di stampa letta dai saldi in modo dinamico).

· Nel caso di ordinamento per ubicazione viene lette l’ubicazione sull’anagrafica articoli per magazzino:

$M0I01-F08             Manutenzione anagrafico articoli                        

 Articolo  AA                 PROVA FORMULE CON *CLI                         

 Magazzino              CL            Lotto di riordino                         

 Punto di riordino                    Scorta minima                             

 Scorta sic. mag.                     Codici ubicazione                         

 Conto Merci:                                                                   

 Acquisti Vendita                     Giorni int. inv. ciclico                  

 Lotto ec. prod.                      Mult. lotto ec. prod.                     

 Lotto ec. acq.                       Mult. lotto ec. acq.                      

 Costo STD acquisto                   Lead time di acquisto  . .                

 Data ultimo inventario     0/00/00   Data pros. conteggio    0/00/00           

 Indice di rotazione                  Classificazione ABC    % ABC              

 F3 Uscita    F7  Guida    F12 Preced.                                          

Inserimento q.tà inventariale

E’ il programma con cui si immetto i dati rilevati nel conteggio. 

Il programma richiede il numero di bolla inventariale.

$M0I80-Guida             Immissione valori inventario        Sam Technology     

SAM Rel.                                                     INSTALLATORE         

                            Numero Bolla                                        

                            Magazzino                                           

                            Inventariata   0/00/00                              

                            9 = Non Invent.                                     

                            5 = Inventariati                                    

                            1 = Rettificati                                     

 F3 Uscita    F6 Conferma  F16 Annulla  F17 Esclude                             

Vengono quindi presentati tutti i prodotti:

$M0I80-F04                Immissione valori inventario                          

 Mag. 06 Magazzino senza locazioni      N.Bolla 000094 Invent.  0/00/00         

 P/M  Articolo       Progr.  Descrizione                      Data    Esistenza 

   AA                      1 PROVA FORMULE CON *CLI      0/00/00                

   BILLE                   9 BILLETTE ALLUMINIO          0/00/00                

   M5NOLOC2                  ARTICOLO SENZA VARIABILI E  0/00/00                

   M5NOLOC3                  ARTICOLO SENZA VARIABILI E  0/00/00                

   PANIAL                    PANI ALLUMINIO              0/00/00                

   TAVOLO                150 TAVOLO DA CUCINA            0/00/00                

   Dall'articolo . . . .                       /                                

 F3 Fine                   F12 Preced.  F14 Aggiorna ROLLUP                     

N.B. l’indicazione alla procedura che l’articolo è inventariato è fornita dalla data poiché si considerano inventariati gli articoli di cui viene immessa la data conteggio.

Si possono selezionare gli articoli inventariati o meno.

Crea movim. di magazzino diff. inventario

$M0R82-Guida         * Genera differenze inventario *        Sam Technology    

 SAM Rel.                                                    INSTALLATORE         

           Numero Bolla Da          a                                           

           Data Rettifica . . . . . .   0/00/00                                 

 F3 Uscita    F6 Conferma                                                       

Il programma genera le quantità delle rettifiche inventariali in più ed in meno ricalcolando l’esistenza di ogni magazzino alla data del giorno di inventario immessa sul programma precedente e confrontandola con la quantità immessa sul file.

Al termine di questa elaborazione viene memorizzata la differenza inventariale che poi verrà generata. Sarebbe quindi corretto, utilizzando la data di blocco dei movimenti, bloccare alla data di inventario i movimenti con la funzione prevista sulla valorizzazione di magazzino, oppure eseguire il programma subito prima della conferma delle differenze inventariali




Stampa lista differenze riscontrate

SAM Rel.                                                INSTALLATORE         

                    Numero Bolla Da        a                                    

                    Valorizzazione movimento      N                             

                    (N - Non valorizza)                                         

                    (C - Costo medio)                                           

                    (U - Costo ultimo)                                          

                    (S - Costo standard)                                        

 F3 Uscita    F6 Conferma                                                       

Il programma stampa le bolle inventariali evidenziando:

· quantità contata

· esistenza sul sistema

· quantità della rettifica

· valore della rettifica 

· Totale delle rettifiche (+)

· Totale delle rettifiche (-)

· Saldo delle rettifiche

Questa funzione non produce alcuna elaborazione e può essere ripetuta più volte.

Convalida movimenti

$M0R89-Guida       * Convalida movimenti inventario *        Sam Technology    

 SAM Rel.                                                    INSTALLATORE         

         Numero Bolla Da        a                                               

         Causale Di Magazzino + 030                                             

         Causale Di Magazzino - 031                                             

         Cliente/Fornitore 1 000001                                             

 F3 Uscita    F6 Conferma  F13 Param.                                           

La funzione crea i movimenti di rettifica scrivendoli come documenti di magazzino

Le causali, ed il cliente sono prelevati dall’area dati $M9DIF che viene gestita con gli apositi programmi.

Il documento creato viene preso dalla tabella M0W nell’apposito campo

$M0T03-F04           Tabella personalizzazione generale             Variazione 

  Numero totalizzazione campo collaudo. . . . . . . . . . . . . . .             

  Scorta di sicurezza S=globale N=magazzino . . . . . . . . . . . .   N         

  Prezzi: 0=Prezzi per collo, 1=Prezzo per confezione . . . . . . .   0         

  Flag per lancio parziale di ord. produzione (blank,O,R) . . . . .             

  Flag controllo qta' in rientro C/L - 0=No  1=Si . . . . . . . . .             

  Inizializza campi richiesta parametri statistiche (' '=sì 'N'=no)             

  Default stampa progressivo per rich. param. stat. (' '=sì 'N'=no)             

  Inizializza codice articolo su anagrafica articoli ed immissione              

    righe su gestione documenti . . . . . . . . . . (' '=sì 'N'=no)             

  Causale documento per rettifiche inventariali . . . . . . . . . .   60        

  Impegni su prebolle per quantità superiori alla giacenza  . . . .   S         

  Giorni per calcolo prebolle . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   99        

  Massimo livello di priorità in prebolla . . . . . . . . . . . . .   99        

  Flag Sconto pagamento : 0=Sc. su Tot. Docum. 1=Sc. su Tot. Netto.   1         

  Flag data rif.:0=data consegna;1=data ns.rif.;2=data documento. .   0         

  Indice per calcolo quantità impegnata . . . . . . . . . . . . . .    5        

 F3 Uscita    F12 Preced.                                                       

Questa funzione contrassegna i movimenti sul file $MKINVF0 come movimenti rettificati e quindi non può essere ripetuta. Viene anche aggiornato il campo data ultimo inventario sul file dei saldi.

Stampa per controllo inventari     

$M0R70-Guida          *  Controllo   Inventari  *            Sam Technology    

 SAM Rel. 4.03                                             INSTALLATORE         

    Codice magazzino da                        a                                

    Codice articolo  da                        a                                

    Codice progressivo da  0000000    ?        a    0000000    ?                

        Note :                                                                  

 F03 Uscita   F06 Conferma F21 P.Batch                                          

Con questa stampa vengono segnalati i movimenti che hanno data movimento minore od uguale alla data di ultimo inventario aggiornata dalla funzione precedente e sono stati immessi in data successiva. 

Questo consente di evidenziare movimenti che non si può essere certi se sono conteggiati o meno. 

Se si vuole essere certi di non avere questi movimenti si può utilizzare la funzione di blocco movimenti ad una data (funzione prevista nella valorizzazione di magazzino) 

Gestione errori operativi

In caso di errore operativo si può ripetere l’elaborazione nel seguente modo:

Si è creato una bolla inventariale errata

si richiama con il programma di immissione valori inventario e si annulla la bolla inventariale

Si è commesso un errore nella stampa


si ripete l’elaborazione

Si è commesso un errore sull’immissione dei dati contati


se sono pochi:

si corregge manualmente


se sono tanti:

si crea una nuova bolla inventariale e su questa si passano le quantità contate e si annulla la bolla precedente


se sono tanti: (alternativa)

con un programma, si toglie la quantità contata, si toglie la data conteggio e si porta il flag di stato da 5 a 9

Si è commesso un errore nella creazione differenze oppure si sono fatti movimenti successivi


si ripete l’elaborazione

Si è commesso un errore nella stampa delle differenze inventariali


si ripete la procedura

Si è interrotta la procedura di convalida


si rilancia, il programma gestisce la ripartenza

Si è eseguita per errore la convalida delle differenze.


si annulla il documento generato


si varia il flag sulla bolla inventariale ($MKINVF0) portandolo da 1 a 5 


si azzera il campo del numero di documento generato

Calcolo indici di magazzino

Questa procedura, in base ai dati delle statistiche mensili per quantità, permette di ricalcolare il valore dei seguenti indici, con dettaglio a livello di articolo o a livello di magazzino:

· Classificazione ABC  

· Lotti Di Riordino  

· Scorta Di Sicurezza  

· Indice Di Rotazione  

· Lotto Economico  

· Consumo medio per 12 Mesi  

· Consumo medio per 4 Mesi  

· Punto Di Riordino

È possibile eseguire un’elaborazione provvisoria (solo stampa) o definitiva (anche valorizzazione archivi); non è possibile parzializzare il calcolo per range di articoli e/o range di magazzini, poiché per alcuni dati del calcolo (anche di dettaglio) è necessario avere comunque i valori relativi alla totalità degli articoli/magazzini.

Se si desidera esaminare un sottoinsieme dei dati, si può utilizzare la successiva voce di menù Visualizzazione dati statistici e indici di magazzino.
L’elaborazione ricalcola comunque i dati degli indici; la possibilità di valorizzazione degli archivi si riferisce all’aggiornamento dell’anagrafica articoli e/o magazzini con i dati ricalcolati.

I dettagli del calcolo sono i seguenti:

I dati necessari per le statistiche mensili sono aggiornati automaticamente ma possono essere ricalcolati dall’apposita procedura Ricalcolo saldi statistiche mensili a quantità del menù PROGRAMMI DI UTILITA’ PER MAGAZZINO; i valori dipendono dalle causali di magazzino (tabella M04) con il seguente criterio:

· Quantità entrata ( causali che aumentano l’esistenza di magazzino

· Quantità uscita ( causali che diminuiscono l’esistenza di magazzino

· Quantità venduta ( Lista causali definita da aree dati gestionali – Causali di vendita e utilizzo
· Quantità utilizzata ( Lista causali definita da aree dati gestionali – Causali di vendita e utilizzo
Consumi medi per 12 e 4 mesi                                                           

Calcolati sulla base dei consumi mensili come sopra definiti                                                            

Classificazione ABC                                              

Se si sceglie di elaborare anche per questo parametro occorre digitare nei campi adiacenti le percentuali di ripartizione.      

La percentuale si ottiene con la formula:

% su costi = [costo totale] / [consumo annuo x costo]                                        

Scorta di sicurezza                                                 

La scorta di sicurezza si calcola a partire dal livello di servizio impostato per il calcolo indici. Questo valore (inteso come percentuale) rappresenta la percentuale previsionale di necessità soddisfatte che si vuole garantire (nel senso di richieste di articolo). Sulla base di questa percentuale, o meglio del suo complementare che è il livello di rischio, si calcola un incremento (INC) standard al lead time di produzione o di acquisto (LT) rapportato al mese commerciale, incremento che verrà poi rapportato allo scarto quadratico medio (SQMED) dei consumi relativi agli ultimi 12 mesi.

Quindi
Scorta di sicurezza =  
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N.B.: Il calcolo della scorta di sicurezza è comunque demandato ad una routine esterna, $$SSICU, che può essere personalizzata (vedere manuale delle funzioni richiamabili)                                                

Punto di riordino                                                           

Per calcolare il punto di riordino occorre prendere in considerazione i seguenti dati :                                                            

      1)  Scorta di sicurezza (su l'articolo o sul magazzino)                

      2)  Consumo annuale (consumo dei 12 mesi precedenti dall'ultimo mese finito)                

      3)  Tempo di approvvigionamento (da anagrafica articoli)               

      4)  Giorni lavorativi                                                  

Possiamo quindi procedere ed eseguire la formula:

Punto di riordino =

 [scorta di sicurezza] + ( [consumo annuale] x [tempo di approvvigionamento] / [giorni lavorativi] )                           

Lotto economico                                                             

Per calcolare il lotto di economico occorre prendere in considerazione i seguenti dati:                                                            

      1)  Consumo annuale (consumo dei 12 mesi precedenti dall'ultimo mese finito)                   

      2)  Costo parametrizzato (costo fisso gestione ordinativo)             

Possiamo quindi procedere ed eseguire la formula:

Lotto economico = radice quadrata di: 

 ( [consumo annuo] x 2 x [costo parametrizzato] ) / ( [costo ultimo] x [tasso mantenimento] )                          

Indice di Rotazione                                                 

Dalla data a video prendo i 12 mesi precedenti e di ogni mese calcolo la giacenza finale; poi la sommo e la divido per 12 e calcolo la giacenza media.                                              

Il consumo annuo è la somma della quantità totale uscita.                 

Per calcolare l'indice di rotazione eseguo quindi la formula:            

Indice di rotazione = [consumo annuo] / [giacenza media]                                                                          

N.B. La giacenza media deve essere diversa da zero.                  
Lotto di riordino                                                           

Attualmente non calcolato                                                            

Visualizzazione dati statistici e indici di magazzino

Con questo programma è possibile visualizzare sia i dati statistici sia gli indici di magazzino, scegliendo un range di articoli e/o ed i livello di dettaglio desiderato.

In particolare, dopo aver scelto il livello di dettaglio, l’anno e l’intervallo di articoli/magazzini da visualizzare, verrà presentata la lista degli articoli/magazzini con i dati relativi di dettaglio; se scelto il dettaglio massimo (1), dalla lista di articoli(magazzini sarà possibile visualizzare sia le statistiche a quantità del periodo (scelta 1), sia gli indici ricalcolati (2).
N.B.: viene segnalato l’ultimo periodo per il quale è stato fatto il calcolo degli indici, cioè il periodo finale impostato nella procedura di calcolo indici; i dati si riferiscono ai 12 mesi precedenti, incluso il periodo finale.
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