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3Logica del collegamento commerciale-produzione


4Interrogazione situazione ordini clienti


9Impostazione controllo commerciale-produzione


10Utilizzo controllo commerciale-produzione


13Possibilità di intervento personalizzato





Logica del collegamento commerciale-produzione
Utilizzando normalmente il modulo SAM Produzione Avanzata e quindi le procedure di Pianificazione della Produzione, l’analisi dei dati di pianificazione non è continuamente aggiornata con la situazione reale del portafoglio ordini e del magazzino, in quanto al lancio della procedura viene fatta una “fotografia” del sistema: questa rimane statica per tutta la durata della procedura. 

Questo significa che, per avere sempre la situazione allineata, è necessario lanciare la procedura almeno giornalmente, in modo da avere una visione aggiornata a meno di (al massimo) 24 ore. Poiché, a seconda dei parametri di utilizzo, la procedura consuma (relativamente) molte risorse macchina e molto tempo, questo può risultare gravoso; inoltre, in ogni caso, non si ha la situazione aggiornata in tempo reale.

Inoltre l’ufficio commerciale ha spesso la necessità di avere la situazione aggiornata sull’avanzamento della produzione e sulla possibilità di effettuare modifiche “in corso d’opera” agli ordini già confermati. 

SAM propone per queste esigenze:

1. Una serie di interrogazioni/stampe per esaminare la situazione avanzamento produzione dal punto di vista commerciale (anche se attivata la sola produzione di base)
2. Se la produzione avviene per commessa, cioè ad un Ordine Cliente corrisponde una singola catena di ordini di produzione e acquisto, e gli ordini di produzione ed acquisto non sono cumulati su più fabbisogni, è possibile utilizzare le impostazioni del Collegamento Commerciale-Produzione per estrarre ed elaborare giornalmente solo i nuovi inserimenti/modifiche, e (se lo si vuole) “congelarli” fino all’avvenuto controllo di fattibilità. 

Con le procedure SAM di cui al punto 2 è possibile gestire in maniera sistematica le variazioni richieste dall’ufficio commerciale ed influenti la produzione. Tale possibilità è guidata:

· Da Gestione Documenti

· Da una serie di flussi di controllo impostabili per confermare/respingere le richieste di variazione; tale possibilità riservata all’ufficio produzione è comunque monitorabile da parte dell’ufficio commerciale.

Interrogazione situazione ordini clienti

Il seguente menù si raggiunge normalmente dal menù

VENDITE

GESTIONE RELAZIONI CLIENTI


INTERROGAZIONE SITUAZIONE ORDINI CLIENTI

    Menu  $OR2       INTERROGAZIONE SITUAZIONE ORDINI CLI   Global Business  

  SAM Rel.                                               GLOBAL BUSINESS SRL

Selezionare una delle seguenti opzioni:                   Sistema: GLOBALB   

     01  Inquiry ordini clienti                               A $OR6         

     02  Situazione O.C.     relativi da un O.D.P.            A $OR1         

     03  Situazione O.C.     relativi ad una commessa         A $OR2         

     04  Situazione O.D.P.   relativi ad una commessa         A $OR3         

     05  Situazione O.D.P.   relativi ad un O.C.              A $OR4                                                                                      

Inquiry ordini clienti

Immettendo da questa mappa un codice cli/for è possibile visualizzare una mappa con il riepilogo dei dati anagrafici del cliente:

$O3I10-F02                 Dati anagrafici Cliente                             

 Cliente    .................:  000002 BEPPE FIORI                         

 P.iva PAOLA                           VIA NUOVA                                

 Ass.fiscale .  B                      A5100  LUCCA                          LU 

 Telefono                       Telex                  Telefax                  

 Pagamento ..... 200 Bonifico bancario                    List. A1 % sc.        

 Banca appoggio  RABOBANK NEDERLAND - COOPERATIEVE CENTRA                       

 Spedizione .... 01 A mezzo vettore           Consegna .                        

 Assogg. A .....                                                                

 Assogg. B .....                                                                

 Assogg. C ..... 05 05                                                          

 Categoria ..... 01 COLLABORATORI             Zona                              

 Agente ........ 000011 AGENTE 11             S.ag  ABARPO ABAPRO   xx          

 Cod.fattur.....                                               P.iva            

 Telef.                                                                         

 Responsabile              Ufficio                   Tel.interno      Acquisito 

                                                                       0/00/00  

BEPPE FIORI INDIRIZZO PRINCIPALE                                           

F3 Uscita    F12 Preced.  F13 E/conto  F15 Commenti
Da questa mappa, oltre alle opzioni legate ai tasti funzione (Estratto conto e commenti), premendo INVIO verranno visualizzati i commenti legati agli indirizzi ed infine (o direttamente premendo F6 Ordini) la lista degli ordini aperti con il dettaglio delle righe:

$O3I10-F04            Visualizzazione ordini                                  

 Cliente      000002   BEPPE FIORI                                        

  Articolo           prog.    q.tà      Prezzo  x  Qtà EV                      

  Riga Ord.N.   100-GO d.19/11/04 Vs.rif.        d.00/00/00 EUR         120,000

       5 ALLAS                 100        1,200 x     1   PROVA BARCODE ALLAS  

  Riga Ord.N.   335-O2 d.19/11/04 Vs.rif.        d.00/00/00 EUR          27,390

       5 PES01                   1       27,390 x     1   CANNA DA SURF CARBONI

       6 PES02                   1        0,000 x     1   CANNA DA SURF CARBONI

  Riga Ord.N.    16-OG d.06/11/04 Vs.rif.        d.00/00/00 EUR         637,890

       5 VERNI001               45        5,875 x     1   VERNICE BIANCA       

      10 VERNI001               35        5,268 x     1   VERNICE BIANCA       

      15 VERNI000                7        2,107 x     1   VERNICE BIANCA       

      20 VERNI002               30        5,813 x     1   VERNICE ROSSA        

  Riga Ord.N.    17-OB d.06/11/04 Vs.rif.        d.00/00/00 EUR         637,890

       5 VERNI001               45        5,875 x     1   VERNICE BIANCA       

      10 VERNI001               35        5,268 x     1   VERNICE BIANCA       

      15 VERNI000                7        2,107 x     1   VERNICE BIANCA       

      20 VERNI002               30        5,813 x     1   VERNICE ROSSA        

  Riga Ord.N.    15-OG d.28/10/04 Vs.rif.        d.00/00/00 EUR         944,390

F3 Fine      F12 Preced.  F7 Guida     F9 Totali                 F8 Stampa     

F13 Ord./rel F15 Articolo F17 Esist.   F19 D.base   F20 Produz.  F23 dispon.   

Scelte:

F7 Guida
riporta alla videata iniziale per scegliere un altro codice

F9 Totali
emette una videata con i totali ordini divisi per anno

F8 Stampa
stampa i dati visualizzati

Immettendo ‘X’ di scelta su una riga in particolare:

F13 Ord./rel

visualizza in dettaglio il documento scelto

F15 Articolo
visualizza i dati anagrafici dell’articolo

F17 Esist.

visualizza i saldi di magazzino dell’articolo

F19 D.base

inquiry distinta base dell’articolo

F23 Dispon.

Inquiry disponibilità per periodo dell’articolo

F20 Produzione
visualizza i dati degli OdP emessi per il documento scelto (vedere il dettaglio delle opzioni di menù seguenti)

Situazione O.C.

relativi ad un O.D.P.

Situazione O.C.

relativi ad una commessa

Situazione O.D.P.
relativi ad una commessa

Situazione O.D.P.
relativi ad un O.C.

Queste 4 possibilità permettono di “navigare” nella situazione ordini clienti e ordini di produzione collegati partendo da punti diversi; in dettaglio:

· Lista O.C. legati ad un singolo OdP

· Lista O.C. legati ad una singola commessa

· Lista OdP legati ad una singola commessa

· Lista OdP legati ad un singolo O.C.

In ogni caso dalla lista presentata sarà poi possibile esaminare in dettaglio i dati del documento o la situazione della produzione. Per quest’ultima possibilità si arriva alla videata seguente:

$O3I13-F02                Situazione ordine                                    

Ordine  2004 OG ON 000007 del 14/07/04   Vs.Rifer                 Del  0/00/00 

Cliente           1     000002        BEPPE FIORI                         

Fatturazione      1     000002        BEPPE FIORI                         

Pagamento 200 Bonifico bancario                                    Valuta      

Ass.Fisc.   B Iva Normale                                                      

Consegna                             Agente 1 000001 DI PERRILLO               

Spedizione 01 A mezzo vettore           Trasporto 03 Trasporto stradale        

Assogg. A                                                                      

V/X                                                                              

P Articolo          --- QTA OC ---  ------- QTA OP -------- Rif Doc prod/acq   

  Progr.   Mag.Riga  Totale  Resid.  Totale   Prod.  Resid.                    .

  VERNI000   01 005     123     123     123             123 2004 41 41     80  

F3 Uscita    F12 Preced.   Rollup      F15 Drop    F10 Ordine    F8 Preventivo 
                           F19 GANTT   F20 Stampa  F22 ST.Resid  F24 Fasi  
Sono visualizzate direttamente le righe di OdP utilizzate (anche parzialmente) dall’O.C. scelto; con il tasto funzione F24 Fasi è possibile visualizzare il dettaglio delle fasi invece che dei materiali.

Con il tasto F10 è possibile visualizzare l’O.C. scelto; con il tasto F8 è invece possibile visualizzare, se presente, il preventivo collegato.

Con i tasti F20, F22 è possibile (rispettivamente) stampare tutti i documenti di prod/acq legati all’O.C. e stampare tutti i residui degli stessi (come la ristampa documenti e la stampa residuo documenti).
Con il tasto F19 è possibile visualizzare il GANTT relativo all’Ordine Cliente (vedere paragrafo apposito)
N.B. E’ possibile scegliere se visualizzare solo le righe di OdP/O.F. legate direttamente all prodotto finito (prodotto su O.C.), oppure tutte. Tale scelta si indica dalle impostazioni in aree dati di installazione – produzione.
Con l’opzione ‘X’ si può visualizzare il signolo OdP / O.F. della lista.

Con l’opzione ‘V’ per ogni riga è possibile visualizzare le variabili (se presenti); con l’opzione ‘P’ è possibile visualizzare un’ulteriore videata con i dati di produzione, dalla quale “navigare” verso il dettaglio di tutti gli aspetti della produzione (le scelte funzionali sono autoesplicative):

$U1I13-F01        Avanzamento: situazione ordine produzione                    

  Numero ordine . . . . . . . . . .  000080                                     

  Progressivo riga. . . . . . . . .  005000                                     

  Tipo documento. . . . . . . . . .  41        ORDINE DI PROD.                  

  Codice articolo . . . . .  VERNI000          VERNICE BIANCA                   

  Progressivo . . . . . . .  0000000      Variante. . . . . . .                 

  Magazzino . . . . . . . .  01           Unità di misura . . .  LT             

  Data inizio produzione. .  28/10/04     Data fine produzione.  30/08/04       

  Commessa. . . . . . . . .               Codice cliente. . . .  000001         

                                                                               .

                  Da effettuare       Effettuati          Residui       % Avan. 

 VERSAMENTI                                                                     

 Quantità                123,000                              123,000     0,00  

 Valore                                                                         

 PRELIEVI                                                                       

 Valore                                                                   0,00  

 LAVORAZIONI                                                                    

 Quantità                                                                 0,00  

 Valore                                                                         

 F3 Uscita    F4 Componen. F5 Versamen. F6 Bolle lav F7 Variabili F12 Preced.   

 F8 Giacenze                                                          
Visualizza GANTT per ordini

(Richiamabile se attiva la produzione avanzata)

Per l'ordine scelto, se attiva la produzione avanzata, viene mostrato lo stato di avanzamento temporale (GANTT) di tutti i documenti di produzione ed acquisto collegati al fine di evadere l'ordine.         

Si può interrogare lo stato di avanzamento partendo da un ordine cliente, oppure per un singolo ordine di produzione o di acquisto, e scegliendo l'intero ordine oppure una singola riga:

$O3I20-F02                     Visualizza GANTT             Global Business   

  SAM REL. 5.00                                           GLOBAL BUSINESS SRL 

Documento   2005 OG ON   9021         WENDEL GMBH BAANA-----------------------

S = X,P,V,L,D,M                                                               

S Ord  CdL   Fase   E 27/09/05                |-|  =000,11 gg.         2/10/05

… ACQUA                                                                     A 

… 001 CL0001 F001          >----------->                                      

… 002 CL0003 GI12                   >++++++++------------->                   

… 003 BABA   AFSA                                         >                   

                                                                         Fine 
F12 Preced.  F15 Drop     F3 Uscita                 F10 Vis.doc. F8 Ordini    
In testata sono mostrati i dati del doc. scelto ed i seguenti valori:  

Data minima
data minima di inizio lavorazioni/consegna OA tra quelle visualizzate;
|-| =          valore temporale del singolo segmento mostrato; se attiva versione grafica, sono mostrate barre di riferimento colorate;
Data massima   data massima di fine lavorazione/consegna OA tra quelle visualizzate.
Per ogni riga di documento (OdP/OA) visualizzata sono evidenziati:     

Ord/CdL/Fase
chiave della fase (oppure articolo su OA)               

E

stato ordine (evasione)                                 

>++--->

stato temporale di avanzamento, con evidenziati inizio, fine, percentuale già eseguita (+), da eseguire (-); se attiva versione grafica, sono mostrate barre colorate in verde (già eseguita) ed in rosso (eseguita).
A

punto di consegna per OA (se valorizzata data consegna); se attiva versione grafica, viene mostrata una barra verticale blu.                                          

N.B. Se la chiave della fase (oppure l'articolo) sono visualizzati in  reverse, significa che si tratta della prima (o unica) registrazione relativa ad una singola riga documento di produzione (in generale ci possono essere più fasi legate ad una sola riga documento).

Visualizzazioni richiamabili da ogni riga:             

 V = variabili (se attiva distinta base variabile)     

 P = avanzamento della produzione (su OdP)             

 L = avanzamento delle lavorazioni (su OdP)            

 D = dichiarazioni(bolle di lavoro) effettuate (su OdP)

 M = inquiry di magazzino                              

 X = documento (se non richiamato da Gest.Doc.)

Funzioni richiamabili:

F15 – Visualizza dati aggiuntivi (personalizzabili) per ogni riga

F10 – Visualizza il documento immesso nella mappa di richiesta parametri (se non richiamato da Gest.Doc.)

F8  - Visualizza ordini collegati (se non richiamato da situazione ordine).

Stampa situazione produzione x O.C.

E' possibile stampare il dettaglio delle produzioni legate ad un Ordine Cliente. Il livello di dettaglio ed i controlli desiderati sono a discrezione dell'utente.
Stampa documenti legati a ordine
Stampa documenti legati a ordine  (residuo)

Queste 2 possibilità permettono di ristampare tutti i documenti di produzione/acquisti legati ad un singolo Ordine Cliente; nel secondo caso si otterrà la stampa del solo residuo (da produrre/ricevere).

N.B. Se i legami tra O.C. e OdP/OA sono multipli, nel senso che lo stesso OdP/OA è legato a diversi O.C., la stampa non terrà comunque conto di questa parzializzazione e conteggerà per intero i dati dell’OdP/OA.
Impostazione controllo commerciale-produzione

Per attivare il controllo delle variazioni agli ordini da parte dell’ufficio produzione (nel seguito semplicemente varianti o variazioni) si devono impostare alcune tabelle

1. Impostare la tabella Q0J, per ogni documento ordine cliente che si desidera controllare:

$Q8TQJ-F02         Manutenzione tabella Livello variazioni          Immissione

  Codice: OG  Descrizione: ORDINE GIB                                          

     1=Odp sempre variato;                                                     

     2=Odp non variato se in pianificazione;                                   

  bl,3=OdP non variato se in pianificazione o lanciato.                        

                Codice articolo ...........: …   (bl/1/2/3)                     

                Codice progressivo ........: …     "    "                       

                Quantità ..................: …     "    "                       

                Data approntamento ........: …     "    "                       

                Flag blocco produzione ....: …     "    "                       

                Flag evasione .............: …     "    "                       

 F3 Uscita    F5 Riprist.  F12 Preced.  F16 Annulla                           
Immettere i valori dei livelli di variazione per i singoli campi proposti. I valori ammessi sono:                                       

‘1’ = Dato non influente per la produzione. La modifica di questo dato non necessita della conferma dell’ufficio produzione.                    

‘2’ = Dato influente per la produzione, modificabile solo se OdP non in fase di pianificazione. La modifica di questo dato necessita della conferma dell’ufficio produzione.                        

‘3’ = Dato necessario per la produzione, non modificabile se OdP lanciato od in pianificazione. La modifica di questo dato necessita della conferma dell’ufficio produzione.                        
‘ ‘ = vale come ‘3’
N.B.1 nel caso di condizione ‘2’ o ‘3’, se O.C. non modificabile le variazioni saranno “annullate” in fase di conferma O.C. (fine documento da Gest.Doc.) emettendo una videata di segnalazione per l’utente;

N.B.2 l’effettivo funzionamento dell’opzione ‘3’ è modificabile da tabella U0W impostando il flag

variazione 3 su Q0J bloccante.                                                                       

2. Per i controlli sulle variabili che non concorrono alla formazione del progressivo (variabili del documento), impostare su tabelle Q0C e Q0F:

Flag LV livello di variazione impostare per ogni variabile il valore 1/2/3 come descritto al punto precedente
3. Per il funzionamento da Gestione Documenti, impostare su tabella M0X per ogni documento ordine cliente che si desidera controllare (mappa F05):

$O0B24 come EXIT su formato F04 
$O0B35 come EXIT prima WRITE

$O0B34 come EXIT dopo WRITE

Utilizzo controllo commerciale-produzione

Generazione fabbisogni primari

Avendo impostato il controllo delle varianti, è possibile estrarre come fabbisogni solo gli ordini nuovi o variati:

$Q1R02-Guida              Generazione proposte ordini        Global Business   

  SAM Rel.                                               GLOBAL BUSINESS SRL 

------------------------------------------------------------------------------ 

 Necessità -->   -    Da budget  N  Tipo 1         dal  0/00/00  al  0/00/00   

                                    Tipo 2         dal  0/00/00  al  0/00/00   

                                    Tipo 3         dal  0/00/00  al  0/00/00   

    -  Da ordini clienti N  Data appront./consegna dal  0/00/00  al  0/00/00   

                            Data emissione _______ dal  0/00/00  al  0/00/00   

                            Causale documento ________                         

    -  Da sottoscorta    N         - Ordini clienti nuovi__ S                  

         per data 31/12/49         - Ordini clienti variati S    scelti N      

    -  Classificazione ABC         - Comm.                                     

------------------------------------------------------------------------------ 

In questo modo ad ogni lancio saranno estratti solo gli O.C. che rappresentano una variante rispetto alla situazione pre-esistente, limitando l’analisi ai dati nuovi e variati e snellendo la procedura di pianificazione della produzione (vedere anche manuale di Gestione della produzione)
La gestione delle variazioni su ordini clienti avviene dal menù omonimo, raggiungibile da:

VENDITE


GESTIONE VARIAZIONI SU ORDINI CLIENTI X PIANIFIC.
Le attività da eseguire sono:
Stampa variazioni su ordini clienti(X Vis. Prd.)

Da questa opzione è possibile stampare le variazioni (o nuovi inserimenti) fino ad una certa data; le variazioni già stampate non vengono più ristampate. Questa attività è riservata all’ufficio produzione. Confrontando le segnalazioni di questa stampa con i dati della pianificazione è possibile scegliere se e quali variazioni sono accettabili (controllo evadibilità, controllo materie prime, controllo carichi Centri di Lavoro, ecc.)

Annullam./Conferma variazioni su ordini clienti

Da questa opzione si conferma o annulla ogni variazione. Questa attività è riservata all’ufficio produzione.

$O0I21-F02           Elenco Variazioni su Ordini Clienti                      

Inserire Scelta:  C - Conferma N - Note       P - Vis. variabili              

                  A - Annulla  R - Ripristina S - Stato Av. Prod.             

                                                                             .
S C ----- Documento ------ Codice articolo   Progr.    Quantità   Consegna B E

  A Utente e data variaz.  - - - - - - - - Situazione attuale - - - - - - - - 

                                                                             .
>   1999 OG ON     14     10 GIBTORTA              8        4,000 99/99/99 S  

    P000000       22/09/99                                         0/00/00    

    1999 OG ON     14     15 GIBTORTA              9        2,000 99/99/99 S  

    P000000       22/09/99 GIBTORTA                9        5,000 22/06/99    

    1999 OG ON     15      5 GIBTORTA              7        4,000 99/99/99 S  

    P000000       27/09/99 GIBTORTA                7        5,000 30/05/99    

    1999 OG ON     15     10 GIBTORTA              8        4,000 10/09/99 P  

    P000000       27/09/99 GIBTORTA                8        4,000 10/09/99    

    2000 GO MW     19      1 MAURO3               28      100,000 99/99/99 S  

    P000ABA       28/09/00 MAURO3                 28      100,000 31/12/00    

    2000 GO MW     19      2 MAURO3                1        4,000 99/99/99 S  

    P000ABA       28/09/00 MAURO3                  1        4,000 31/12/00    

                                                                      Segue...

F3 Fine                   F10 Conferma                                       
Per ogni riga è anche possibile inserire brevi note di commento alla decisione; le decisione immesse non sono effettive sino alla pressione del tasto F10 Conferma.
Per le variazioni non accettate le modifiche a O.C./OdP verranno annullate; nel caso si annulli una immissione di riga O.C., tale riga non sarà cancellata ma vi sarà inserito un flag di blocco alla produzione; tale flag si imposta da GESTIONE AREE DATI DI INSTALLAZIONE – PRODUZIONE.

N.B.1 Nel caso si confermi (da pianificazione) un OdP legato ad una variazione di cui non si è decisa l’accettazione/annullamento, tale variazione sarà considerata automaticamente accettata.
N.B.2 Nel caso si desideri controllare le variazioni ma non si ammetta la respinta delle stesse, si deve impostare da tabella U0W gestione automatica delle variazioni = ‘S’; in tal modo il controllo (stampa) avverrà lo stesso, ma la stampa da parte dell’ufficio produzione sarà considerata anche come un’accettazione automatica della variazione (in pratica sarà inibita la funzione di Annullamento/Conferma). 
Rich. param. per stampa variazioni OC per comm.

Una volta gestite le variazioni da parte dell’ufficio produzione, e confermata la pianificazione della produzione, è possibile per l’ufficio commerciale verificare l’esito delle variazioni: da questa opzione è possibile stampare le variazioni che sono state accettate o respinte; le variazioni già stampate non vengono più ristampate. Questa attività è riservata all’ufficio commerciale. 

N.B. Una riga O.C. non sarà nuovamente modificabile finché non avrà completato il ciclo di controlli/stampe di cui sopra.
Possibilità di intervento personalizzato

[paragrafo tecnico]
La EXIT $O0B24 serve a controllare che non venga annullato completamente (non sarebbe ripristinabile correttamente) un O.C. che abbia OdP collegati
Le EXIT $O0B34 e $O0B35 sono semplici interfacce verso il programma $O0B14, il “cuore” della procedura che effettua tutti i controlli e decide se la variazione è influente per la produzione. Tale programma può essere chiamato anche in maniera autonoma da personalizzazioni. I parametri che riceve sono:

$O0I01TED (DS con i dati di testata)

$O0I01RIG (DS con i dati di riga modificati); i dati precedenti sono letti direttamente da $MERIDF0

Si deve impostare nel campo RGDES il valore ‘BATCH’ affinché il programma riconosca che non è chiamato da Gest.Doc. e quindi non tenti di aprire il subfile delle righe documento.

Il programma se necessario registra i dati delle nuove variazioni per la loro elaborazione come descritto ai paragrafi precedenti.

Se si desidera solamente conoscere la fattibilità di una variazione rispetto alle regole descritte, ma senza modificare o registrare alcunché, si può utilizzare la routine $O0B28, che effettua gli stessi controlli di $O0B14. Tale routine riceve:

$O0B28DS (DS esterna autoesplicativa, che restituisce i dati di dettaglio della eventuale variazione)

$O0I01TED (DS con i dati di testata)

$O0I01RIG (DS con i dati di riga modificati); i dati precedenti sono letti direttamente da $MERIDF0

I programmi di gestione variazioni sono controllabili tramite le seguenti EXIT:

In $O0I21 (Annullam./Conferma varianti – interattivo):

a. $O0I21A
dopo l’annullamento di una singola variante

b. $O0I21C
dopo la conferma(accettazione) di una singola variante   

c. $O0I21T
controllo testate O.C. con righe a variante annullata/confermata    

$O0I21A e $O0I21C ricevono:

PARUNO 
campo lungo 1000 contenente $MERID prima dell’annullamento/conferma variazione
PARDUE 
campo lungo 1000 contenente $MERID dopo l’annullamento/conferma variazione
$O0I21T riceve:

TES 

array di 599 elementi 14 *CHAR contenente la lista delle testate (MDAND0/MDCAD0/MDTND0/MDNUD0) per le quali almeno una riga ha una variazione annullata/accettata.
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