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	Per l’utilizzo di questo manuale è fondamentale conoscere il funzionamento della Gestione della Produzione, che deve essere già impostata e funzionante; risulta utile avere familiarità anche con il funzionamento del Collegamento Commerciale-Produzione (gestione variazioni a O.C.)
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Logica della pianificazione interattiva
Nei casi di produzione legata in maniera univoca ad un singolo fabbisogno (riga di Ordine Cliente), può rivelarsi utile analizzare immediatamente la catena di produzione/acquisti legata alla richiesta di prodotto finito; tale analisi dve essere integrabile con i dati attualizzati di magazzino e deve poter generare in effettivo i documenti di produzione/acquisto necessari, se l’operatore ritiene corretta e fattibile l’analisi fatta.

Con le procedure SAM inerenti la Pianificazione Interattiva è possibile generare in maniera interattiva tutta la sequenza di documenti relativi alla produzione “esplodendo” direttamente il singolo fabbisogno. Tale possibilità può essere sfruttata in maniere diverse:

· Da Gestione Documenti (direttamente all’immissione/modifica dell’Ordine Cliente)
· Da una lista di scelta orientata alle esigenze commerciali (lista filtrabile)
· Da una lista di scelta orientata alle esigenze produttive (lista filtrabile)
· Rimandando comunque la generazione ad una pianificazione globale “filtrata” sui singoli fabbisogni scelti.
In ogni caso le procedure interattive non potranno tenere conto delle disponibilità orarie e di materiali in maniera esaustiva, richiesta applicabile solo utilizzando la Gestione Fabbisogni e/o la Pianificazione della Produzione “classica”; in particolare la fattibilità del singolo fabbisogno verrà studiata come se non fossero presenti, come impegni produttivi, altri fabbisogni; potrà altresì tenere comunque conto degli impegni globali dei componenti a tutti i livelli, facendo comunque riferimento ai saldi ed agli indici di magazzino. Il problema risulterà tanto più evidente in presenza di più operatori che utilizzino in contemporanea la procedura.

L’analisi propone la creazione di documenti di produzione/acquisto; tale creazione può comunque essere annullata o parzializzata.

Inoltre è possibile creare i documenti bloccati, in modo che non influenzino gli indici di magazzino (impegni/acquisti) e l’analisi globale del piano produttivo; i documenti bloccati possono essere successivamente sbloccati, ad esempio dopo l’approvazione del responsabile di produzione e/o degli acquisti.
Utilizzo della generazione interattiva

Per utilizzo interattivo è necessario impostare nella tabella U0W:
Flag Pianif.interattiva: S

Per il controllo delle variazioni su Ordini Clienti è necessario impostare la tabella Q0J e la tabella M0X come da specifiche tecniche del Collegamento Commerciale-Produzione
Da “Gestione Documenti” (interattivo)
Il flusso dei documenti di produzione dagli ordini clienti può essere guidato dalla Pianificazione Interattiva:

1. Si immette o si varia l’ordine cliente.

2. A fine documento, in maniera automatica se impostata la tab.U0W, una funzione controlla se:

a. Trattasi di variazione influente per la produzione

b. E’ presente un legame con produzione/acquisti per ogni riga dell’ordine cliente (se l’ordine di produzione/acquisto è saldato si considera non presente).

3. Se il legame è presente e l’ordine cliente è variato (vedi in seguito come si verifica l’ordine variato) si controlla se almeno un documento della sequenza produttiva è lanciato:

a. Nel caso non sia lanciato si annulla la vecchia sequenza e si propone la generazione di una nuova sequenza di produzione/acquisto con gli stessi numeri della precedente (se possibile).

b. Nel caso in cui sia lanciato si propone la creazione di una nuova sequenza di produzione/acquisto.

4. Se il legame non è presente si chiede se generare la sequenza di produzione/acquisto.

La sequenza di documenti di produzione/acquisto può essere generata bloccata (al lancio/evasione). Il codice di blocco, che viene riportato sulle righe, viene prelevato dalla tabella U0W.

La creazione di un nuovo ordine di produzione/acquisto, come default, è sempre totale e non con aggiunta di righe ad ordini precedenti.
Nel seguito sono descritte tutte le azioni possibili dal menù specifico di PIANIFICAZIONE INTERATTIVA

Da scelte commerciali 
La generazione degli ordini di produzione può avvenire in differita (no da Gest.Doc.); la funzione visualizza tutti gli ordini clienti che non hanno originato sequenze di produzione o che hanno avuto variazioni produttive. Si escludono O.C. comunque saldati o con impostati blocchi alla produzione o già predisposti per la pianificazione batch “filtrata” (vedi dopo).

Le scelte possibili (data doc., data consegna, cliente, articolo, parzializzazione sulle variabili) sono orientate alle esigenze commerciali.

Coerente alla visualizzazione è stata sviluppata una stampa
Da scelte produttive

La scelta di parzializzazone presentata è utile nel caso di Ordini Cliente singoli o per i quali esistono già degli Ordini di Produzione. In questo caso la mappa è simile a quella utilizzata per il Lancio in Produzione
Si escludono O.C. comunque saldati o con impostati blocchi alla produzione o già predisposti per la pianificazione batch “filtrata” (vedi dopo).
Possibilità di azioni sulla lista di Ordini Cliente visualizzata nei 2 casi precedenti
1
=
richiama la procedura di generazione documenti di produzione;

V
=
visualizza tutte le variabili per la riga/articolo/progressivo;

I
=
visualizza e permette l'aggiunta/modifica degli impegni;

S
=
visualizza la scheda di disponibilità progressivo/magazzino;

4
=
visualizza l'Ordine Cliente selezionato;

2
=
modifica l'Ordine Cliente selezionato;

J
=
visualizza i documenti di produzione collegati all'Ordine Cliente;

P
=
permette la selezione di un diverso progressivo (ma NON la modifica dell'Ordine Cliente) controllando la disponibilità con una parzializzazione sulle variabili;

G
=
permette la selezione di un diverso progressivo (ma NON la modifica dell'Ordine Cliente) controllando la disponibilità con le variabili indefinite come da tab. U0W 

9
=
aggiunge la riga all'archivio Ordini Cliente per una successiva pianificazione batch “filtrata”;

8
=
scelta presente se esiste la personalizzazione apposita; da gestire per ogni installazione

Sblocco Ordini di Produzione

Se i documenti di produzione/acquisto sono stati generati BLOCCATI, da questa mappa è possibile scegliere quali sbloccare relativamente agli Ordini Cliente ad essi collegati.

Richiesta parzializzazione progressivi (scelta materiale disponibile)

La scelta ‘P’ delle precedenti transazioni è possibile anche all’esterno dei programmi, per poter essere richiamata a piacimento.

Scelta ordini per operazioni

Da questa transazione è possibile inserire/controllare gli Ordini Cliente che si desidera filtrare per la pianificazione batch o per altre operazioni.

Le scelte di parzializzazione sono orientate ad esigenze commerciali; la differenza con le transazioni precedenti è che non è possibile da questa lanciare la pianificazione interattiva (l’opzione ‘1’ agisce come l’opzione ‘9’ delle precedenti transazioni)

Lancio generazione produzione BATCH
Con questa opzione si lancia in BATCH l’intero ciclo fabbisogni/pianificazione/conferma senza possibilità di intervento. I parametri di lancio per fabbisogni/pianificazione sono qualli relativi all’ultimo lancio interattivo delle procedure. La conferma crea i documenti di produzione/acquisto relativamente a TUTTE le nuove proposte d’ordine scaturite dalla pianificazione, ma NON applica eventuali suggerimenti (eccezioni) relative a ordini pre-esistenti.
GENERAZIONE ORDINI CON PIANIFICAZIONE INTERATTIVA

Da ogni transazione che permette di avviare la pianificazione interattiva, sarà possibile avviare la procedura omonima che, esaminando tutti i livelli di D.B. del prodotto finito da elaborare, proporrà la generazione immediata di ordini di produzione/acquisto in accordo con le disponibilità attualizzate.

La procedura in oggetto, vero cuore delle transazioni sopra descritte oppure autonomamente, permette di guidare la generazione dei documenti di produzione/acquisto relativi ad un singolo fabbisogno da Ordine Cliente, “navigando” tra i livelli di esplosione dei componenti e permettendo di variare la scelta degli articoli e dei documenti da generare.

La procedura possiede un esauriente help in linea.
$Q3I04-Guida              Pianificazione Interattiva                           

 Ord. Cli.: 2004 OG ON      6     10  cli.: 000002 GIULIANA DAMIANI            

 Prodotto : CONFE001                  CONFEZIONE BISCOTTI 01                   

Liv.DB: 001 / 001  tipo: PROD.INT.   for.: 000001 PRODUZIONE INTERNA          

S I  componente                 descrizione             UM quantità       Mag. 

    CONFE001          0000000  CONFEZIONE BISCOTTI 01   NR         50,000  01  

    -------------------------------------------------------------------------  

      BISCOTTO          0000000  BISCOTTO STANDARD      NR      1.000,000  10  

    -------------------------------------------------------------------------  

      SCATO001          0000000  SCATOLA BISCOTTI 01    NR         50,000  04  

    -------------------------------------------------------------------------  

                                                                        Fine   

S = V,I,M,G,P                                                                  

 F3  Annulla  F11 Prec.LIV F12 Prec.CMP F6 Conferma  F7 Fine                   

 F18 Fornit.  F19 Int./Est F20 Variab.  F21 Fasi     F22 Drop     F24 Commenti 

N.B.: Una volta esplosi i fabbisogni, verrà proposta la generazione di un ordine di prod./acquisto per i componenti per i quali non esiste disponibilità a magazzino, oppure verrà proposta nettificata della disponibilità a magazzino; se non necessario ordinare il materiale un’apposito messaggio a video avvertirà della situazione. Le esistenze saranno utilizzate alle seguenti condizioni:

1. Impostato a ‘S’ il flag Includere esistenze di magazzino su tabella U0W

2. Impostato a ‘S’ il flag Magazzino da utilizzare per controllo disponibilità, oppure magazzino impostato direttamente su tabella U0W nella lista Magazzini per pianificazione
È importante sottolineare le seguenti opzioni:

F7 – Fine
Ferma l’esplosione dei livelli D.B./cicli e chiede la conferma per i documenti proposti sino al livello raggiunto

F18 – Fornit.
Se presentato un livello per acquisto/prod.esterna, permette di variare il fornitore proposto

F19 – Int/Est
Varia il tipo di OdP proposto da interno ad esterno e viceversa

F20 - Variab.
Visualizza le variabili del Prodotto Finito, indipendentemente dal livello raggiunto (l’opzione ‘V’ sulle righe visualizza e permette di modificare, nel caso dei componenti, le variabili del livello/componente visualizzato)

F21 – Fasi
Visualizza e permette di variare le fasi, se attivata da tab.M0W la gestione cicli.

F22 – Drop
Poiché da tabella U0W sono visualizzati SOLO i componenti nel range di livelli scelti (sono comunque elaborati TUTTI), con questa funzione è possibile comunque visualizzarli tutti.
Alla fine, quindi una volta esauriti tutti i livelli e tutti i componenti, oppure alla pressione di F7, viene comunque richiesta la conferma per ogni tipo di documento da generare. Le scelte di default si impostano su tabella U0W:

$Q3I02-Guida               Controllo generaz. ordini                           

 Ordine Cliente  2004 OG ON      6     10     Articolo CONFE001                

  Genera:      ( /S)       ELABORAZIONE INTERROTTA                             

  I - Prod. INT. S                                                             

  E - Prod. EST. S                                                             

  A - ACQUISTO   S     Altri doc.                                              

 Tipo Riga   Articolo          UM    Quantità     Mg  Fornitore                

  I       1  CONFE001          NR         50,000  01  000001 PRODUZIONE INTER  

  E       2  BISCOTTO          NR      1.000,000  10  000003 BEPPE CHIESA SRL  

  A       3  SCATO001          NR         50,000  04  000003 BEPPE CHIESA SRL  

  A       4  SCATO001          NR         50,000  04  000003 BEPPE CHIESA SRL  

  A       5  FARINA            GR     15.000,000  04  000004 RICCARDO          

  A       6  ACQUA             LT         10,000  04  000007 ANGELA SALSI PER  

                                                                        Fine   

F3 Uscita    F6 Conferma                                                       

La scritta “ELABORAZIONBE INTERROTTA”, se presente, indica che si è premuto F7 e quindi non sono stati elaborati tutti i livelli di D.B.

Viene fatta distinzione per ogni tipo di documento generabile; l’opzione altri documenti si riferisce a tipi documento non previsti dallo standard e gestibili tramite personalizzazioni (esempio: richieste di prelievo).

Per quanto riguarda il documento di acquisto, verrà generato (a meno di personalizzazioni) una richiesta di acquisto o un ordine fornitore in accordo con quanto impostato su tabella M0L. Tutte i tipi di documento generati avranno la causale documento (a meno di personalizzazioni) in accordo con la tabella M0L.

Alla fine la procedura emetterà un report con tutte le operazioni effettuate, stampando la lista di tutti i documenti generati a fronte della singola riga di Ordine Cliente.
Generazione non interattiva guidata

Estrazione fabbisogni filtrata

(Vedere anche documentazione per pianificazione/produzione)

La scelta filtrata di Ordini Cliente per la pianificazione batch viene gestita dalla procedura di estrazione fabbisogni: tra le possibilità di scelta per generare i fabbisogni primari ne è stata aggiunta una nuova, cioè “ORDINI SCELTI (S/N)”.

Se il parametro corrispondente viene impostato a ‘S’ (possibile solo se impostate le scelte relative a O.C.), L’estrazione selezionerà soltanto i fabbisogni relativi agli O.C. registrati, comunque in accordo alle altre restrizioni impostate.

Lancio fabbisogni/pianificazione/conferma automatico

Al fine di semplificare il ciclo di generazione fabbisogni / pianificazione / conferma, sia nel caso sia attiva la pianificazione di base sia nel caso sia attiva la pianificazione avanzata, specialmente alla luce della nuova possibilità offerta di filtrare la scelta degli Ordini Clienti per i quali si desidera generare dei documenti di produzione, si può utilizzare un nuovo flusso per la produzione che NON necessita di interventi esterni intermedi.

A tale fine esistono due procedure, rispettivamente per il ciclo di base e per il ciclo avanzato, che eseguono in successione:

1. Impostazione parametri per TUTTE le fasi

2. Lancio dei fabbisogni primari

3. Lancio dei fabbisogni secondari (per la prod. di base)

4. Lancio della pianificazione (per la prod. avanzata)

5. Lancio della conferma

Ciclo “produzione” automatico per la prod. di base 

Il programma imposta i parametri necessari alla procedura di generazione fabbisogni recuperandoli dall’ultima estrazione fabbisogni effettivamente eseguita. Quindi richiama in successione:

I. Generazione dei fabbisogni (primari);

II. Generazione dei fabbisogni secondari;

III. Conferma della situazione, richiamato in successione per gli Ord. Acq., gli OdP Int. e gli OdP Est.

N.B.: I tre tipi sopra descritti di documenti vengono generati o NO in accordo ai rispettivi flag impostati sulla tabella U0W.

Lancio cicli “produzione” automatici

Il lancio può essere richiamato a scelta dal menù apposito, oppure impostato come lavoro schedulato.
Se si desidera schedulare (ad esempio in notturna) il ciclo produttivo, è sufficiente richiamare l’azione $QGA o l’azione $U1A a seconda delle impostazioni dell’azienda. Esiste comunque la possibilità di eseguire il ciclo batch in qualsiasi momento, richiamando il programma $Q3P01 agganciato alla NUOVA azione $Q90 da impostare in un menù. Tale programma si limita a controllare se è attiva la prod. di base o quella avanzata (recupera il valore dell’area dati $B9PRO) e richiama con le procedure standard del Modulo Base l’azione $QGA o l’azione $U1A.

Possibilità di intervento personalizzato

[Paragrafo Tecnico]
I vari programmi di gestione della pianificazione interattiva possono essere personalizzati tramite impostazione KPJBU (voci a menù) e EXIT da nome fisso. In dettaglio:

DS di passaggio parametri (impostata in KPJBU)
Per il lancio della pianificazione interattiva utilizzare la DS esterna $Q9IQ3. Se il lancio avviene all’interno di procedure che già preparano i file di lavoro (esempio: Gestione Documenti), richiamare direttamente il programma $Q3I02; altrimenti chiamare il CL $Q3P02 che prepara i file di lavoro e richiama a sua volta $Q3I02.
Lancio da Gestione Documenti

Se NON si vuole utilizzare il Collegamento Commerciale-Produzione, si può comunque lanciare la Pianificazione Interattiva impostando una EXIT (dopo WRITE) su tabella M0X per l’ordine cliente che richiami il programma $Q3I01 con KPJBU impostata tramite la DS sopra descritta.

Pianificazione interattiva da scelte commerciali

E’ possibile creare una EXIT da nome fisso $Q3I06X; se esiste è possibile per ogni riga visualizzata la scelta ‘X’ che viene gestita tramite il programma nominato, richiamato con KPJBA e KPJBU impostata dalla DS interna:

I$DETTA     IDS                                       

        1   40£DTAND 

        5   6 £DTCAD 

        7   8 £DTTND 

        9  140£DTNUD 

       15  200£DTRID 

       21  21 £FLAG  se impostato a ‘1’ al ritorno blocca la riga
Pianificazione interattiva da scelte produttive

Il programma di lancio $Q3R12 riceve la KPJBA passando il primo carattere della KPJBU del parametro F1OQVA di chiamata del $Q3I12; se impostato a ‘S’ i controlli sulle righe O.C. sono identici a quelli della pianificaz.interattiva da scelte commerciali (programma $Q3I06); altrimenti NON si controlla la necessità effettiva di generare produzione ($M3GUI e/o $OQVAR); questo è utile per forzare una nuova produzione se, ad esempio, una linea di lavoro è bloccata o se è variata la Distinta Base di un prodotto.

La scelta di come impostare l’azione corrispondente è lasciata all’installatore o al CED dell’azienda dove la procedura viene installata.
E’ possibile creare una EXIT da nome fisso $Q3I12X; se esiste è possibile per ogni riga visualizzata la scelta ‘X’ che viene gestita tramite il programma nominato, richiamato con KPJBA e KPJBU impostata dalla DS interna $DETTA descritta nel paragrafo precedente.
Richiesta parzializzazione progressivi (scelta materiale disponibile)

Il programma $Q3I08 richiamabile con personalizzazioni riceve la KPJBU con impostati:
     I$Q3I08     IDS                                       

     I                                        1   1 £TUTTI  

     I                                        2  18 £ARTQ  

     I                                       19  250£PROQ  

     I                                       26  27 £MAGQ  

     I                                       28  28 £IN3Q  

     I                                       29  29 £IN6Q  

£TUTTI


flag ‘S’/’ ‘ per considerare TUTTI i magazzini e non solo quelli della pianificazione

£ARTQ(articolo)

se non passato in input, viene richiesto a video

£PROGQ(progressivo)
output del programma

£MAGQ(magazzino)
output del programma

£IN03



flag se usciti con F3 (annulla)

£IN06



flag se usciti con F6 (conferma)

Scelta ordini per operazioni

Le righe documento selezionate con questa transazione sono memorizzate e gestite sul file $QGGUIF0; tale file permette di memorizzare dati relativi a righe documento, avendo i campi principali ed un filler a disposizione. Poiché è gestito a segmenti (tramite il campo QGUTI0) si presta ad essere utilizzato per memorizzare dati particolari in personalizzazioni, avendo l’accortezza di utilizzare valori di QGUTI0 diversi da ‘Axx’ … ‘Zxx’, segmenti “riservati” al SAM standard. In questo caso si utilizza QGUTI0=’FBS’ (fabbisogni).
Ciclo “produzione” automatico per la prod. di base 

Sono previste alcune EXIT per modificare i parametri o personalizzare la procedura:

a. $Q0B94A
dopo aver impostato TUTTI i parametri
b. $Q0B94B
dopo il calcolo dei fabbisogni

c. $Q0B94C
dopo il calcolo dei fabbisogni secondari

d. $Q0B94D
dopo la conferma (eseguita dopo le seguenti)

e. $Q0B94E
prima del richiamo della conferma per gli Ord. Acq.

f. $Q0B94F
prima del richiamo della conferma per gli OdP Int.

g. $Q0B94G
prima del richiamo della conferma per gli OdP Est.
Tutte le EXIT ricevono tre parametri:

KPJBA

$Q1P11
parametri del lancio fabbisogni primari/secondari

$Q1P04
parametri del lancio conferma generazione ordini

Le DS interne sono così scomposte:

	I$Q1P11     IDS      

        1   1 $KBUDG

        2   2 $KORDC

        3   3 $KORDF

        4   4 $KSCOR

        5   5 $KESIS

    P   6  100$KDAT1

    P  11  150$KDAT2

    P  16  200$KDAT3

    P  21  250$KDCOC

    P  26  300$KDCOF

    P  31  350$KDEMC

    P  36  400$KDEMF

    P  41  450$KDAI1

    P  46  500$KDAI2

    P  51  550$KDAI3

    P  56  600$KDC1C

    P  61  650$KDC1F

    P  66  700$KDE1C

    P  71  750$KDE1F

       76  84 $KCOMM  

    P  85  890$KPR1E  

    P  90  940$KPR2E  

    P  95  990$KPR1C  

    P 100 1040$KPR2C  

      105 109 $NMMBP  

      110 169 MAG     

      170 229 MAGE    

      230 231 $KCAUD  

      232 232 $KCLA1  

      233 233 $KCLA2  

      234 234 $KORDN  

      235 235 $KORDV  

      236 236 $LANCI  

      238 238 CONAVA  

      239 239 $KORDS  

      240 242 ££DIVV  

    P 244 2480$KSCDT 
	I$Q1P04     IDS    

      1   1 F1ORAQ 

      2   2 F1ORPE 

      3   3 F1ORPI 

      4   4 F1UNOR 

      5   5 F1SPOR 

      6  14 F1CMED 

     15  23 F1CMEA 

     24  290F1NUMD 

     30  350F1NUMA 

     36  52 F1CARD 

     53  69 F1CARA 

     70  75 F1FORD 

     76  81 F1FORA 

     82  850F1AND0 

     86  87 F1CAD0 

     88  930F1NUDD 

     94  990F1NUDA 

    100 100 F1RGAR




Ciclo “produzione” automatico per la prod. avanzata 

Sono previste alcune EXIT per modificare i parametri o personalizzare la procedura:

a. $U0B94A
dopo aver impostato TUTTI i parametri

b. $U0B94B
dopo il calcolo dei fabbisogni

c. $U0B94C
dopo la pianificazione

d. $U0B94D
dopo la conferma
Tutte le EXIT ricevono quattro parametri:

KPJBA

$Q1P11
parametri del lancio fabbisogni primari

$U0P01
parametri del lancio pianificazione

$U0P10
parametri del lancio conferma pianificazione

Le DS interne sono così scomposte:

	I$Q1P11     IDS      

        1   1 $KBUDG

        2   2 $KORDC

        3   3 $KORDF

        4   4 $KSCOR

        5   5 $KESIS

    P   6  100$KDAT1

    P  11  150$KDAT2

    P  16  200$KDAT3

    P  21  250$KDCOC

    P  26  300$KDCOF

    P  31  350$KDEMC

    P  36  400$KDEMF

    P  41  450$KDAI1

    P  46  500$KDAI2

    P  51  550$KDAI3

    P  56  600$KDC1C

    P  61  650$KDC1F

    P  66  700$KDE1C

    P  71  750$KDE1F

       76  84 $KCOMM  

    P  85  890$KPR1E  

    P  90  940$KPR2E  

    P  95  990$KPR1C  

    P 100 1040$KPR2C  

      105 109 $NMMBP  

      110 169 MAG     

      170 229 MAGE    

      230 231 $KCAUD  

      232 232 $KCLA1  

      233 233 $KCLA2  

      234 234 $KORDN  

      235 235 $KORDV  

      236 236 $LANCI  

      238 238 CONAVA  

      239 239 $KORDS  

      240 242 ££DIVV  

    P 244 2480$KSCDT 
	I$U0P01     IDS

        1   2 $MAG1 

        3   4 $MAG2 

        5   6 $MAG3 

        7   8 $MAG4 

        9  10 $MAG5 

       11  12 $ALLMT

       13  14 $ALLPI

       15  220$DATR1

       23  300$DATR2

       31  380$DATR3

       39  460$DATR4

       47  48 $OMIT1

       49  50 $OMIT2

       51  52 $AGGDT

       53  54 $FLAGP

       55  56 $FLAGR

       57  57 $ENDOK

       58  58 $QIPRO
	I$U0P10     IDS
        1   60UCNORV

        7  120UCPOSV

        1  120PARMW 

       13  29 UCCARV

       30  31 UCCMAV

       32  41 UCPIAV

       42  490UCDFCD

       50  570UCDIPD

       58  59 UCCAUV
       60  650UCNORZ

       66  710UCPOSZ

       60  710PARMK 

       72  88 UCCARZ

       89  90 UCCMAZ

       91 100 UCPIAZ

      101 1080UCDFCZ

      109 1160UCDIPZ

      117 118 UCCAUZ
      119 1250CONFEW

      128 1280FLAG  

      144 1490CONFEY

      158 1610UCANDV

      162 163 UCCADV

      164 165 UCTNDV

      166 166 §RAGDS

      167 186 FABUNO

      167 1700UCANF1

      171 172 UCCAF1

      173 174 UCTNF1

      175 1800UCROR1

      181 1860UCPFB1

      187 206 FABDUE

      187 1900UCANF2

      191 192 UCCAF2

      193 194 UCTNF2

      195 2000UCROR2

      201 2060UCPFB2

      207 207 UCTUTT
      208 2130NJOB   

      214 214 £CANCE 

      215 215 £INIZ  

      216 216 DAERRO 

      217 217 §RAGFO


Lancio cicli “produzione” automatici

Se si desidera schedulare (ad esempio in notturna) il ciclo produttivo, è sufficiente richiamare l’azione $QGA o l’azione $U1A a seconda delle impostazioni dell’azienda. Esiste comunque la possibilità di eseguire il ciclo batch in qualsiasi momento, richiamando il programma $Q3P01 agganciato all’azione $Q90 da impostare in un menù. Tale programma si limita a controllare se è attiva la prod. di base o quella avanzata (recupera il valore dell’area dati $B9PRO) e richiama con le procedure standard del Modulo Base l’azione $QGA o l’azione $U1A.

In alternativa schedulare (con KPJBA) i lavori $Q0B94 (produzione di base) oppure $U0B94 (produzione avanzata), descritti nei paragrafi precedenti.

EXIT presenti sulla procedura principale di pianificazione interattiva

Per personalizzare il funzionamento della pianificazione interattiva sono previste le seguenti EXIT:

a. $Q3I02A
alla partenza                                   

b. $Q3I02B
prima di scrivere la testata doc.               

c. $Q3I02C
calcolo personalizzato giacenze di magazzino    

d. $Q3I02D
prima di impostare i dati di testata            

e. $Q3I02E
dopo aver scritto una testata (definitiva)      

f. $Q3I02F
prima di scrivere una riga (definitiva)         

g. $Q3I02G
dopo aver scritto una riga (definitiva)         

h. $Q3I02H
prima della write del file d'appoggio x gest.subfile $QYAPPF0.                               

i. $Q3I02I
alla fine                                       

j. $Q3I02J
per esplosione D.B. personalizzata (alternativa a quella standard)

k. $Q3I02K
per controllo cicli              

N.B. la procedura scrive direttamente (per Odp) solo le righe padre (derivato); i componenti sono scritti chiamando $Q1I96 (standard per conferma componenti da Gest.Doc.), avendo utilizzato il file di appoggio $QYAPPF0, seppur in maniera impropria.

In dettaglio (i parametri di output o di input/output, quindi modificabili, sono segnalati in corsivo)

$Q3I02A riceve come parametro $Q9IQ3, DS esterna per tutte le procedure di pianificazione interattiva:

nome campo testo descrittivo                                  t lunghez  buff 

------------------------------------------------------------------------------
£Q0AND     Anno O.C.                                          S     4 0     1 

£Q0CAD     Caus. O.C.                                         A     2       5 

£Q0TND     Tipo Num. O.C.                                     A     2       7 

£Q0NUD     Numero O.C.                                        P     6 0     9 

£Q0RID     Riga O.C.                                          P     6 0    13 

£Q0ART     Articolo O.C.                                      A    17      17 

£Q0PRO     Progr. O.C.                                        S     7 0    34 

£Q0ANP     Anno OdP                                           S     4 0    41 

£Q0CAP     Caus. OdP                                          A     2      45 

£Q0TNP     Tipo Num. OdP                                      A     2      47 

£Q0NUP     Numero OdP                                         P     6 0    49 

£Q0RIP     Riga OdP                                           P     6 0    53 

£Q0ARP     Articolo OdP                                       A    17      57 

£Q0PRP     Progr. OdP                                         S     7 0    74 

£Q0MAG     Magazzino x impegni                                A     2      81 

£Q0PGM     Programma chiamante                                A    10      83 

£Q0LDB     Livello di D.B.                                    S     3 0    93

£Q0OCV     Visualizza O.C.                                    A     1      96       

£Q0FL1     Flag n° 1 (se impostato a S stampa LOG elaboraz.)  A     1      97       

£Q0FL2     Flag n° 2 (se impostato a L si ferma al liv.£Q0LDB)A     1      98       

£Q0FL3     Flag n° 3                                          A     1      99       

£Q0ESC     Codice uscita                                      A     2     100       

£Q0ERR     Flag errore                                        A     1     102       

£Q0DIV     Cod.divisione                                      A     3     103       
$Q3I02B riceve:

$Q9IQ3
DS esterna sopra descritta

PARUNO
campo lungo 1000 contenente la DS di $MDTEDF0 con la testata da scrivere (non modificare la chiave documento!)

PARDUE
campo lungo 1000 contenente la DS di $MERIDF0 con i dati della riga O.C. da cui è partita la generazione
$Q3I02C riceve:

$Q9IQ3
DS esterna sopra descritta

DQYAPP
DS di $QYAPPF0 con i dati del componente da esaminare

£MAE
3,0 packed - con il numero di magazzini da esaminare

MAE
2 *CHAR DIM(999) - lista dei magazzini da esaminare

MCQTOT
13,3 packed - quantità disponibile
$Q3I02D riceve:

$Q9IQ3
DS esterna sopra descritta

£KEYM1
DS interna con CADM1 (2 *CHAR) causale documento da creare e FORM1 (6 *CHAR) cod.fornitore

ME1
8 *CHAR DIM(99) - lista scompattata da £KEYM1 con i dati dei doc. già creati (per raggruppare)

ME2

20 *CHAR DIM(99) – lista delle righe documento già immesse legate a ME1

PARDUE
campo lungo 1000 contenente la DS di $MERIDF0 con i dati della riga O.C. da cui è partita la generazione

PARTRE
campo lungo 1000 contenente la DS di $QTAPPF0 con i dati di riga OdP/OF da generare

$Q3I02E riceve:

KPJBA

$Q9IQ3
DS esterna sopra descritta

PARUNO
campo lungo 1000 contenente la DS di $MDTEDF0 con la testata scritta

PARDUE
campo lungo 1000 contenente la DS di $MERIDF0 con i dati della riga O.C. da qui è partita la generazione
$Q3I02F riceve:

KPJBA

$Q9IQ3
DS esterna sopra descritta

PARUNO
campo lungo 1000 contenente la DS di $MERIDF0 con la riga da scrivere (non modificare la chiave documento!)

PARDUE
campo lungo 1000 contenente la DS di $MERIDF0 con i dati della riga O.C. da cui è partita la generazione

$Q3I02G riceve:

KPJBA

$Q9IQ3
DS esterna sopra descritta

PARUNO
campo lungo 1000 contenente la DS di $MERIDF0 con la riga 

PARDUE
campo lungo 1000 contenente la DS di $MERIDF0 con i dati della riga O.C. da cui è partita la generazione

$Q3I02H riceve:

KPJBA

$Q9IQ3
DS esterna sopra descritta

DQYAPP
DS di $QYAPPF0 con i dati del componente da esaminare 

FLG02H
1 *CHAR  indica il tipo di chiamata: ‘ ‘ riga padre (derivato); ‘F’ riga figlio (componente)

$Q3I02I riceve:

KPJBA

ME2

20 *CHAR DIM(99) – lista delle righe documento create

$Q3I02J riceve:

KPJBA
con KPJBU scomposta dalla DS interna standard per esplosione D.B./cicli ($Q0B99)
PARDUE
campo lungo 1000 contenente la DS di $MERIDF0 con i dati della riga O.C. da cui è partita la generazione
$Q3I02K riceve (chiamanto dopo ogni scrittura dei cicli per una riga OdP su $UFLAVF0):

KPJBA
con KPJBU scomposta dalla DS interna £KEYOP (vedi dopo)
PARDUE
campo lungo 1000 contenente la DS di $MERIDF0 con i dati della riga O.C. da cui è partita la generazione

Scomposizione della DS £KEYOP:

I£KEYOP     IDS                                      

        1   40£ANDOP

        5   6 £CADOP

        7   8 £TNDOP

        9  140£NUDOP

       21  21 £IOEOP
I/E  interno/esterno
       22  27 £FORNI
cod.forn.
       28  330£PADRE
riga padre (riga doc.)
       34  463£DISPO
disponibilità effettiva calcolata
       47  47 £ESPLO
flag riga già esplosa
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